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1- Breve historico das empresas participantes

1.1- Horos InduUstria de Tintas Ltda.

A Horos Industria de Tintas Ltda., atua no segmento de revestimentos e
complementos especializados no ramo industrial, procurando solucdes para
Seus parceiros que tornem 0s processos mais competitivos e amigaveis ao
meio ambiente. Iniciou suas atividades em marco de 1990 pela sua
competéncia e seriedade em entender cada mudanca que o mercado impde no
dia a dia, baseado num relacionamento ganha —ganha entre as partes
interessadas nos negdécios que participa.

Desde 1995 vem atuando no segmento de produtos para revestimento
de recipientes de GLP novos, requalificados, repintura nos plantes e protecao
das instala¢c@es, procurando continuamente inovar neste mercado. Seus
parceiros neste segmento de gas GLP, sdo as principais empresas fabricantes
de recipientes e as distribuidoras de GLP.

As Politicas, de Qualidade, Meio Ambiente e Seguranca da Horos sdo o
gue norteiam o atendimento aos requisitos de qualidade e a satisfacdo das
necessidades dos parceiros. A inovacao e melhoria continua de seus produtos
e servicos estdo sempre presentes no dia a dia de nossa atuacdo neste
competitivo mercado.
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A partir de sua planta industrial localizada em Guarulhos , a Horos desenvolveu
um sistema Kan Ban de programacao e logistica eficiente e integrada para o
cumprindo dos prazos e atendendo as normas exigidas para o transporte do
produto para cada ponto de distribuicdo pelo Brasil , com um combinado de
frota propria e transportadora especializada no atendimento do segmento de
gas .

1.2- Cia Ultragaz S/A

Ultragaz é pioneira na distribuicdo de gas liquefeito de petréleo (Gas
GLP, também conhecido como gas de cozinha) no Brasil. Operando nas
regides Sul, Sudeste, Centro-Oeste, Norte e Nordeste
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vltragaz

Fundada em 1937 pelo imigrante austriaco Ernesto Igel, a Companhia
Ultragaz é pioneira na introducdo do Gas LP como géas de cozinha no Brasil.
Mais de 70 anos depois, os fogdes a lenha deixaram de fazer parte da vida das
donas-de-casa e 0 mercado nacional passou a consumir, anualmente, mais de
6 milhdes de toneladas do gas que € usado como combustivel doméstico por
cerca de 90% da populacao brasileira.

Foram muitas as mudancgas nas ultimas décadas, mas o pioneirismo
continua a ser a marca da Ultragaz, empresa que deu inicio ao Grupo Ultra
(Ultrapar Participacdes S/A), um dos mais soélidos conglomerados econdémicos
do Pais, cujas acdes sdo negociadas, desde 1999, nas bolsas de valores de
Séo Paulo e de Nova York.

A Ultrapar, companhia multi-negécios com atuacdo em varejo e
distribuicdo especializada, por meio da Ultragaz, Ipiranga, e no segmento de
armazenagem para granéis liquidos, por meio da Ultracargo, € um dos maiores
grupos empresariais brasileiros.
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2- Problemas e Oportunidades

A cabine de pintura é um item de extrema relevancia para o processo das
bases de engarrafamento de GLP, e uma das atividades mais importantes desse
equipamento é a sua limpeza, que deve ser realizada periodicamente, mantendo
assim o funcionamento do equipamento em condi¢cdes adequadas.

Atualmente as unidades de engarrafamento utilizam um sistema de
limpeza e protecdo do equipamento a base de graxa, que devido suas
caracteristicas precisa der aplicada manualmente com uma espétula e apés sua
utilizacao precisa ser raspada pelo operador.

Tal condicao faz com que, além do operador ter contato direto com um
material que esta contaminado, o tempo de setup de limpeza desse equipamento
seja extremamente elevado, gerando um tempo elevado de parada de linha
guando essa tarefa precisa ser realizada.

Além das questbes operacionais a graxa, por conta de sua composicao,
a graxa € um material que precisa ser destinada adequadamente (incineracao),
tornando o processo menos amigavel ao meio ambiente.
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3- Estudo de caso

Para minimizar para este problema a Horos, em parceria com a Ultragaz,
desenvolveu um novo produto, de alto valor agregado, que tem como objetivo
reduzir o tempo de limpeza das cabines de pintura.

Para atingir esse objetivo o Horos White Cab possui uma composicao feita
a base de agua, permitindo que as unidades tratem seus residuos nas ETAs que
ficam situandas dentro das proprias bases e ap0s esse processo realizar o
descarte adequado desse material.

O gel deve ser aplicado por toda a extencdo da cabine e apds sua
secagem ird uma caracteristica pegajosa que possibilita a captura de sujeiras e
goticulas de tintas dispersas no ar ambiente, e sua remocao pode ser feita com
a utilizacao de uma lavadora de alta presséao (VAP), permitindo assim uma maior
eficiéncia e rapidez na limpeza das cabines de pintura das filiais da Ultragaz e
melhorando a ergonomia dos operadores que realizam a limpeza desses
equipamentos.

3.2- Ensaios e testes

Para garantir a eficiéncia do produto foi submetido a testes de laboratorio,
em condi¢des que simulassem uma situa¢do mais critica do que a presente nas
linhas de repintura. Apds aplicado e aguardado o tempo de secagem foi feita
uma aplicagdo com o0s leques das pistolas apontados diretamente para
superficie de aplicacédo do gel.

Nas cabines de pintura presentes nas bases esse produto ira “coletar” as
particulas de overspray da aplicacdo feita, que pode variar para mais ou para
menos, dependendo das condi¢gbes dos equipamentos.

Depois de feita a aplicacao de tinta o foi realizada agua em alta presséo
(aproximadamente 3 bar) para remover o gel do corpo de prova, simulando as
condi¢cbes que estao presentes nas unidades de envase.

OBS: Importante citar que apds ser tratado na ETA o PH do produto sera
neutralizado, ndo gerando impactos ao meio ambiente apos o descarte do

produto
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Figura 1 — Gel de cabine aplicado

Figura 2 — Condicdo de aplicagdo mais critica que a presente nas bases
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Figura 3 — Utilizagdo de agua para remogao do produto

Figura 4 - Resultado apés aplicagdo de agua

3.3- Método e avaliacdo do ensaio

e Comparacéo entre o sistema de limpeza atual x proposto.
e Testes operacionais para garantir a eficiéncia do produto.
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3.3.1- Comparacgéo entre o sistema de limpeza atual x proposto

Analise Comparativa

Tempo de setup (min)

Graxa 50

Gel de cabine Horos 20

Como demonstrado pela tabela acima, nos testes realizados, o Gel de Cabine
reduziu em mais de 50% o tempo de setup na cabine de pintura, tornando o
processo mais rapido e eficiente para os envolvidos.

4- Testes operacionais

Apos todas as andlises e ensaios realizados em laboratorio, o produto passou
por uma avaliacdo interna de SSMA, conforme procedimento Ultragaz. Apos a
aprovacao interna, o produto foi direcionado para uma base na qual temos um
alto volume repintura de cilindros por dia. O teste foi realizado na base de S&o
José dos Campos-SP por um periodo determinado.

A cabine de pintura recebeu a aplicacdo do produto logo ap6s a remocao da
graxa, que estava sendo utilizado anteriormente, na limpeza completa que é
realizada aos finais de semana, e a operacao de pintura foi iniciada na segunda-
feira.

A base possui um volume de pintura de 23.000 recipientes P13 por dia, e
durante a operacdo de pintura, decorrente da taxa de transferéncia do
equipamento, existem particulas de tintas que nao se fixam nos cilindros pintado
e ficam dispersas na cabine de pintura, o que gera a necessidade de, durante a
semana, realizar algumas limpezas mais leve. Essas limpezas, com a utilizagao
do gel, puderam ser realizadas apenas com a utilizagéo de ar comprimido.

O gel ficou sendo utilizado na cabine por uma semana, até o final de semana
seguinte, e diferentemente do procedimento utilizado para a graxa (raspagem
manual) foi utilizada uma VAP para a remoc¢édo do produto da arvore e das

paredes da cabine.
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Figura 6 - Cabine de pintura ao final do periodo de teste.
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Y 4
Figura 7 - Cabine apds aplicagdo de agua e remogdo do gel.

5- Resultados

Com a utilizagéo do gel de cabine o tempo de limpeza foi reduzido de 90 para
30 minutos, e facilitando a execugdo dessa tarefa por parte dos operadores.
Portanto, pode-se dizer que o produto atendeu as expectativas e necessidades
do projeto e teve um resultado satisfatorio.

6-Conclusao

A utilizacdo do Gel trouxe diversos beneficios para a operacao, resultando
em reducdes de tempo de aplicacdo e de limpeza, melhor manuseio durante
possivel manutencdo interna e gerou beneficios ocupacionais para 0s
operadores.

Além de toda melhoria operacional, foi gerado um beneficio ambiental, visto
gue a quantidade e tipo de residuo gerado € muito menor e muito menos
agressivo para o meio ambiente e para o colaborador.

A Ultragaz ira dar continuidade ao desdobramento do produto para outras
plantas e futuramente ird automatizar o processo de reaplicacao do produto para
facilitar e diminuir ainda mais a exposicdo do colaborador e o tempo de

aplicacéo.
N vltragaz

HOROS g somando

TINTAS energias




